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激光雕刻机切板 排版 规程
割板时间：模型周的模型在上班时间均可；普通课程的模型在周二和周四的上班时间，并一定要携带任课老师签字的割板申请单。

注：一定要按照此规程排版，否则不予切割。

1、 材料：可以切割的材料有纸板（张、皮）、模型木板、亚克力板（不是指有机玻璃），厚度任意。

2、 幅面：雕刻机的工作幅面分为610*305mm和695*495mm两种（尽量选前者），因此待切割的材料幅面必须小于此尺寸（纸张等软质材料可稍微超过一些）。

3、 排版：可以用AUTOCAD（文件保存版本为2004版），CORELDRAW绘制。步骤如下：
3.1、绘制材料边框：用洋红色线绘制待切割的材料幅面边框（材料幅面必须符合前面的要求）；

3.2、绘制排版边框：用洋红色线在材料边框内部绘制距离为5mm的排版边框（可使用偏置命令绘制）；
3.3、绘制切割图形：
在排版边框内绘制待切割图形（可以压在排版边框的线上）；

切断的线用白色绘制，不切断（划痕迹）的线用红色绘制；
图形在宽度方向上排版，尽量接在一起以节省节约材料，重复的线一定要删掉，防止多次切割造成错误（将图形接在一起后将所有的白色线改为蓝色线，然后再用白色的多义线描一遍可以保证没有重线和切割的高效）；

为防止细小切割件的丢失，可以留一个缺口，后面手工切断；

狭长条状切割件可用多种颜色（白、绿、黄）的线分别绘制，以防止切割时变形和缺损；

数量多而直径小（≤10mm）的圆用正八边形或正六边形绘制；

注：以上尺寸为实际切割时的尺寸；不要在“Defpoints”图层内绘制要切割的图形，因为此图层系统默认为不打印图层；分图层绘制切割和划痕的图形；若不连接排列，则图形之间的距离可以为2mm以尽量节约材料。
4、 切割准备：材料要平整存放并防止受潮，为防止细小切割件的丢失应备好纸胶带以粘取切割件。
5、 示例：例如要在550*300mm的板材上切割一下图形：
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则合理的排版如下图：
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